
95% mocy, 100% jakości. Spirytus Rektyfikowany 95% przed butelkowaniem jest skrupulatnie badany 
pod kątem czystości chemicznej, aby mógł stanowić najlepszą bazę pod wyborne alkohole. Powstały 
w wyniku sześciokrotnej rektyfikacji spirytus doskonale sprawdza się w produkcji likierów i domowych 
nalewek, ma także szerokie zastosowanie spożywcze, np. w branży cukierniczej. Może być także 
używany do celów medycznych.

Wysoka Jakość
Efekt połączenia najwyższej jakości zbóż 
z własnych upraw oraz licznych kontroli 
w laboratoriach AWW.
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